R
ol YL/ 1
————

A

ekl N

.’,

< TURKIYE ELEKTROMEKANIK SANAYI
ENERJIDE MiLLI cOzUM




TURKIYE ELEKTROMEKANIK SANAYI

Tirbin
Generator
Governor
Giris vanasi
Scada

Kalite kontrol
Hizmetlerimiz
Finansal Fayda

Neden TEMSAN

TURKIYE ELEKTROMEKANIK SANAYi A.S.

GENEL MUDURLUGU

Camlica Mahallesi 145. Cadde No:16

Yenimahalle
ANKARA / TURKIYE

0@ e



https://www.google.com/maps/place/Turkiye+Elektromekanik+Sanayi+Genel+Mudurlugu/@39.9582814,32.7788121,15z/data=!4m2!3m1!1s0x0:0x58aecd5f923b53f0?sa=X&ved=2ahUKEwjxoO2-l6fhAhUHH5oKHZFED4gQ_BIwDXoECAoQCA
https://www.youtube.com/channel/UC7YF4l9c4Nt156ZCdyOCUTw/featured
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TURKIYE ELEKTROMEKANIK SANAYI

burasl sizin

gelin ortagimiz olun

Deneyim

Uzun siredir enerji sektoriinde faaliyet gosteren TEMSAN,
hidroelektrik santrallerine %100 yerli ekipman Uretebilen ilk
ve tek kurulustur. Bu alanda uzun yillar faaliyet géstermenin
sagladigi deneyimi, teknoloji ile birlestirerek tlkesine daha
iyi hizmet etme amacini tagimaktadir.

Yatirnmcilarimizi bu deneyimden vyararlanmalari igin
bekliyoruz.

Kamusal Fayda

Piyasadaki bir¢ok rakibine nazaran oOnceligi kar degil
kamusal fayda olan kurumumuz, vyiklenicisi oldugu
projelerin uygulamasini yaparken bu yatirimlarin tlkemizin
kalici degerleri olmasina da 6zen gdstermektedir.

Bu vyatinmlarin Ulke ekonomisi ve bununla beraber
yatirimcisina saglayacagi faydalari en Ust seviyeye ¢ekmek
bu ekonomiden var olan TEMSAN'in asli gorevidir.
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TURKIYE ELEKTROMEKANIK SANAYI

projeye uygun dizayn

yatirimcimiz bizim igin degerlidir.

Projeniz Size Ozel Tasarlanir

Hidrolik santraller icin en 6nemli elektromekanik ekipman
tirbin ve generatordir. Su kaynagini en verimli sekilde
kullanabilmek bu ekipmanlarin dogru tasarimi ve kusursuz
Uretiminden ge¢cmektedir.

Dogru tasarim da dogru optimizasyonun vyapilmasiyla
mUmkdin olacaktir.

iste bu asamada miihendislerimiz proje degerlerine gére 6n
tasarim yaparak ise baslar. Bu galismadan ¢ikan sonuglar
yatirimciyla paylasilarak FRANCIS, PELTON ve KAPLAN tipi
turbinleriniz i¢in en kazangh 6neriler beraber degerlendirilir.

Hazir Uriin Degil En Verimli Uriin

Sektorde faaliyet gosteren birgok yabanci firmanin yaptig
gibi daha Once tasarimi veya Uretimi yapilmis hazir iiriinleri
degil projeniz icin en dogru iiriinii size sunmak TEMSAN’In
gorevidir.

Projenize uygun olmayan her tasarim elektrik Uretiminizi
zamanla dislirecek rehabilitasyon planlarini 6ne ¢cekecektir.
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Tasarim

On tasarimi tamamlanan tip, giic ve verimleri belirlenen
turbinlerimiz icin kesin tasarim asamasina gegilir.

Bu asamada eksenel radyal yikler, ana boyutlar ve verim
grafikleri olusturulur.

Glc Uretecek akiskanin fizibilite degerleri esas alinarak
analiz yapilir ve son tasarimina baslanir.

Analizlerde kavitasyon ve hiz degerleri, dogru kanat ve
bucket profilinin  secilebilmesi icin ana kistaslardir,
kavitasyon olusturmayacak en uygun hiz degerleri
yakalanmaya calisilir.

SRRy

Analizler sonunda kanat profili olusur ve bir sonraki
asamaya yani ¢arka ait kati model ve tirbinin diger pargalari
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santralinizin kalbinde ylksek verim

Uygun Cark Segimi

Yatiriminizin blykligu ne olursa olsun tim bu yatirimi yani
santralinizi sekillendiren ekipman tiirbin ¢arkidir. Kisacasi
cark, santraliniz yani yatiriminiz icin hayati Gneme sahiptir.

Ana kistas verim degerleri olacak sekilde karsilastirma
yapilarak en uygun c¢ark modelleri belirlenir. Verim
degerinin yani sira 6zgll hiz ve ¢ark boyutlari da hem
isletme hem de caligma oOmiirleri bakimindan dikkate
alinmasi gereken ayrintilardir.

Kanat tasariminda oldugu gibi cark tasariminda da ana
kistas kavitasyondur, litfen santralinize ait verim grafiginde
kavitasyon bolgelerinin de belirtiimesini isteyin.

Cark Modelleme

Segilen carklardan verim ve isletme kosullari en uygun
olaninin, sayisal analizler ile son boyutlari belirlenerek
imalat 6ncesi nihai adim olan kati modeli olusturulur.

Carkiniz, mihendislerimiz tarafindan tasarlanarak tamamen
yerli olarak uretilir.

Bundan sonra cark ihtiyaclariniz icin yurtdisina bagimh
kalmayacak, zaman ve para kaybi yasamayacaksiniz.

Uretim dévme blok malzemeden 5 eksenli CNC (Computer
Numeric Control) tezgahlarinda yapilir.

TURBIN CARKI 1.4313



Kalite ve Uzun Calisma Omrii

Ayar Kanatlari ve nozullar

Akiskanin carka, dogru nilfus etmesi ayar kanatlarina ve
nozullara baghdir. Hassas imalat silreclerinden gecirilerek
Uretim yapiimaktadir.

Bununla beraber kapanma zamanlari sayesinde tlrbinin ani
basinglardan zarar goérmemesi saglar isletme omiirleri
bakimindan da kilit bir rol oynarlar.

Diger Parcalar

Distributor grubu, tirbinin degisken su kosullarina en iyi
sekilde cevap vermesi igin tasarlanir ve governorun verdigi
komutlari yerine getirir.

Uretim carklarda oldugu gibi uzun émiirli malzemelerden
CNC tezgahlarda yapilir.
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hidromekanik

Hidrodinamik hesaplar tamamen yerli imkanlarla yabanci
ortaklarimiz ve kendi mihendislerimiz tarafindan yapilir.
Suyun gegisi sirasinda olusacak kayiplari en aza indirecek

sekilde tasarlanir.

ON KAPAK

ON ASINMA CEMBERI
SALMASTRA BAGLANTI FLANSI
ARKA KAPAK

SALMASTRA SIKMA FLANSI
KAPAK

SABIT KANAT

ARKA ASINMA CEMBERI
EMME BORUSU
SALYANGOZ

DAGITICI BORULAR
HOUSING

DEFLECTOR

1.0570
EN10088-3
1.0144
1.0570
1.0144
1.0038
1.0570
EN10088-3
1.0038
1.0570
1.0570
1.0570
1.0144
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yerli ve daha giiglu

Kuruldugu zamandan bu yana bircok projenin generatorini
Diyarbakir fabrikasinda Greten kurumumuz kapasitesini
arttirmak ve standartlarini yikseltmek icin ortak dUretim
anlasmalari imzalamistir.

Bu sayede hem yerli Giretim tesvikinden faydalanilabilecek
hem de generatér Uretimi konusunda Ulkemizin disa
bagimhhginda kayda deger bir disls yasanacaktir.
Yatirimcilarimiz tim imalatlarda oldugu gibi generator
imalatini da yerinde ziyaret edip kalite kontrol ve test
asamalarina katilabileceklerdir.




ozellikler

Diger millilestirilmis Uretimlerde oldugu gibi buradaki
amacta; yatirnmcinin  taleplerine yurt iginde cevap
verebilecek ve kisa zamanda ¢6ziim sunabilecek Uretim
teknolojisini Glkemize kazandirmaktir.

o %98’lere Varan Verim

° VPI (Vacuum Pressure Impregnation)
° Kendinden ikazh (Fir¢asiz)

° Senkron Devirlerde

° Yatay

° Dikey

° AG - OG Gerilim Cikish

o 08 - 09 Gug Faktori

° Kompakt

TEMSAN imalati Giivencesiyle.



NDT (Non-Destructive Testing)

Tahribatsiz Muayene

imalatin son ve en 6nemli asamasi olan kalite kontrol TUV-
NORD tarafindan belgelendirilmis uzmanlarimizca titizlikle

yapilmaktadir.

PT (Penetran Muayenesi) - Level 2
MT (Manyetik Muayene) - Level 2
UT (Ultrasonik Muayene) — Level 2

Seviyelerinde denetim yapabilme yetkisine sahip olan bu
personelimiz, Grlnlerinizin kalite kontrollerini yaparken siz
yatirmcilarimiz da kontrollere katilabilir veya bagimsiz
kuruluslarca denetlenebilir.
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Emme Borusu

Emme Borusu Konisi

EN 10025-2

Malzemenin mekanik ve kimyasal
ozellikleri

EN 10204 3.1,

Cekme testi EN 10002-1,
i EN 10045-1

Darbe testi

UT (Ultrasonik Muayene) S>40mm EN 10204 3.1

Laminasyonlarda

EN 10160 S2 E3

Kaynakgi sertifikasi EN 287-1
Kaynak malzeme Atest EN 440
Kaynaklarin muayenesi EN 5817 class D,

Kaynaklarin PT'si (Penetran
Muayenesi)

EN 1289, class 3

Boyut Muayenesi GR

Antipas koruma kontroli GR

E B dirsek

Mn:;:m:r:?:lrjnell:)iik ve kimyasal EN 10025-2

ozellikleri ! EN 10204 3.1,
i EN 10002-1,

Cekme testi

Darbe testi EN 10045-1

UT (Ultrasonik Muayene) S>40mm EN 10204 3.1

Laminasyonlarda

EN 10160 S2 E3

Kaynakgi sertifikasi EN 287-1
Kaynak malzeme Atest EN 440
Kaynaklarin muayenesi EN 5817 class D,

Kaynaklarin PT'si (Penetran
Muayenesi)

EN 1289, class 3

Boyut Muayenesi

GR

Antipas koruma kontroli

Salyangoz ve Sabit Kanatlar

Malzemenin mekanik ve kimyasal
ozellikleri

GR

EN 10025-2; EN10088-2

EN 10204 3,1,

Cekme testi EN 10002-1,
Darbe testi EN 10045-1
UT (Ultrasonik Muayene) S>40mm EN 10204 3.1

Laminasyonlarda

EN 10160 S2 E3

Kaynak Prosediirii (PQR)

EN288-3, EN 15614-1

Kaynak prosediri sartnamesi (WPS)

EN288-3, EN 15614-1

Kaynakg! sertifikasi EN 287-1
Kaynak malzeme Atest EN 440
Kaynaklarin muayenesi EN 5817 class C,

Kaynaklarin PT'si (Penetran
Muayenesi)

EN 1289, class 3

Kaynaklarin UT incelemesi - Sabit
Kanat

EN 1712 class 3

Boyut Muayenesi, APP 2
Basing Testi APP 1
Antipas koruma kontroli GR
Distributér Grubu

Alt Ring Montaji - Emme Borusu EN 10025-2;
Tarafi EN 10088-2

Malzemenin mekanik ve kimyasal
ozellikleri

EN 10204 3.1,

TURKIYE ELEKTROMEKANIK SANAYI




anahtar teslim

tlrbin-generator grubu & Tirbinler

% Giris vanalari

% Generatorler

% lkaz sistemleri

«» Yardimci sistemleri

% Hiz Reguilatorleri (PLC Governor)
«* TUm bu cihazlar igin

Montaj, Test ve Devreye Alma

scada-salt grubu < Kumanda, Kontrol ve SCADA Sistemi

¢ OG hiicreler

«» AC/DC sistem,

+ Kumanda Kablolari ile bunlara ait tasima
sistemleri,

+ Gug Kablolari ile bunlara ait tasima sistemleri

% Gug Trafolari,

«» Notr Direncler

O

% ¢ ihtiyag Trafosu

O

% Tim bu cihazlar igin

Montaj, Test ve Devreye Alma

O

+» Santral binasi i¢i elektromekanik projelendirme
hizmetleri

O

% lsletme personeline egitim verilmesi

ekstra garanti > 2yl normal + 2 yil ekstra garanti
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finansal fayda

%31,

DAHA FAZLA KAZANG

elektrigini daha yliksek fiyattan sat

Sizlerin de bildigi gibi HES yatirimlarinda Yerli Tlrbin ve
Generator kullanilmasi halinde YEKDEM kapsamindaki

enerji alimlarinda yerli imalati tesviki uygulanmakta.

Kisacasi TEMSAN drinlerini tercih eden yatirimcilarimiz
kWh basina 7,3 dolar cent’e sattiklar elektrigi, 2,3 dolar
cent yerli imalat tesvik payini da dahil ederek, 9,6 dolar

cent/kWh birim fiyati lizerinden satabilecekler.

Bu katki payini alan ilk santral TEMSAN tarafindan
isletmeye alinmis olan Cunis HES projesi olmustur.
EPDK’nin siireci onaylamasi ile CUNIS HES yillik ekstra
600.000S$ gelir elde etmektedir. En fazla tesvik alan proje
sayisi ve en yliksek tesvik orani bakimindan Kurulusumuz

ilk sirada yer almaktadir.

Tesvikli projelerimiz igin

Glncel listemize buradan ulasabilirsiniz.

Yatirimlarinizin  katma degerini arttirmak, amortisman
surelerini kisaltmak ve vyerli imalatin getirecegi bu ve
bunun gibi sayisiz faydalardan yararlanmaniz igin sizleri de

kurumumuza/kurumunuza bekliyoruz.


http://www.temsan.gov.tr/uploads/galeri/5c71c041a5df723.02.2019projelistesi.pdf

neden TEMSAN

e Tirbin ve Generator alirken yabanci dil bilmek
zorunda kalmazsiniz.

o Urettiginiz elektrigi daha yiiksek fiyattan
satabilirsiniz.

e Uluslararasi standartlarin uygulandigini tiretimin her
asamasini bizzat gorebilirsiniz.

e Vatandas olarak hissedari oldugunuz kurumdan
alim yaparsiniz.

e Uzun vadeli bir yatirrm olan HES sektoriinde servis,
bakim-onarim ve yenileme (satis sonrasi hizmet) cok
onemlidir. Bu hizmetleri almak icin olagan disi
fiyatlar 6demesiniz.

e ihtiyag duydugunuz anda TEMSAN’I vyaninizda
bulursunuz ve 24 saat iginde probleminize
mudahale edilir.

e HES elektromekanik teghizatini TEMSAN’dan alarak
yerli yan sanayiyi de desteklemis olursunuz.

e Yurt disina doviz cikisini engeller, dis ticaret
acigimizi azaltmis olursunuz.

e TEMSAN, Ozel sektor tarafindan gelistirilen HES
projelerine (imalat, montaj ve devreye alma dahil)
anahtar teslim teklif vermektedir.

e TEMSAN 100Mw’a Kadar Francis, Pelton Ve Kaplan
turbinlerini yapmaktadir.

e TEMSAN imali tlirbinler ve generatoérler uluslararasi
standartlarda yerli olarak tasarlanip yerli olarak imal
edilmektedir.

TEMSAN’In, yani milli bir sanayinin sektorde
bulunmasi siz  yatirmcilarimizin ~ elini her zaman
glclendirecektir.
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